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半透镜面厂商
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亚克力镜片，其实都是指PMMA材质板材电镀后的总称.一般可分为：单面镜、双面镜、带胶
镜、带纸镜、半透镜。亚克力镜片，其底板材质就是PMMA，香港人又叫它是压加力镜片，亚加力
镜片，其实都是指PMMA材质板材电镀后的总称，用塑料镜片代替玻璃材质的镜片，具有质轻、
不易破碎、成型加工方便、着色容易等优点，发展势头日渐高涨，在镜片生产中已成为一类技术。
塑料板材一般可制作成：单面镜、双面镜、带胶镜、带纸镜、半透镜等可以根据不同的要求来做。
如手机，电视的屏幕都是日常可以见到的。半透镜一般情况下是3种颜色的光RGB，一种反射，2种
投射，可以按照技术要求而改变的。半透镜面厂商

单向镜的特点：通过化学蒸汽作用在玻璃上的镀膜，特别是抗刮伤和磨损。反射率和透光率
高，既隐蔽，又可以清楚地看到被观察的区域。取用方便，利于存放，更换方便。单向内透镜也
被称为单面镜、原子镜。但是实际上它是“双面镜”，它前后两面的光学性质根本没有分别。既
然没有分别，两面的观察效果为什么会不一样呢？其实，其中的原理很简单，之所以能产生单面
反光的效果，是由镜子两面所处的环境光的强度不同造成的。对于从任意一边射过来的光，这种
镜子让一半的光通过，一半的光被反射。然后，由于镜子两侧的光强相差很大，就造成了一侧透
明，一侧是镜子的情况。半透镜面厂商亚克力半透镜具有较好的化学稳定性。

亚克力抗氧化半透镜，加工注意事项：1.裁切加工，（1）CNC雕刻，亚克力镜面板材雕刻前，
根据需要覆防保护膜。注意亚克力镜面板材的吸附固定。雕刻完毕，清理碎屑，注意板材划伤。
如冲水雕刻，注意雕刻面为高沾保护膜面。不同工艺亚克力镜面板材，注意雕刻机器运行频率及
调整刀速。包装时注意碎屑，以免压伤。（2）丝印及烘烤，不同类型亚克力镜面板材，使用不同
类型油墨。不同品牌亚克力镜面板材使用前，应测试油墨配比性，避免丝印后出现附着力差，颜
色不同等现象。板材受热易变形，是化学材料的物理特性。为避免出现变形严重状况，应根据板
材厚度，调整烘烤时间，烘烤单面覆膜板尤其注意保护膜是否耐高温，如烘烤后变形严重，通过
重压士可以复原，或丝印前烤板可减少变形机率。亚克力板材有吸水特性，对制程环境及成品保
存的温湿度要求严格，应适当考虑板材伸长范围，以便为产品预留空间。

亚克力半透镜使用和注意事项：亚克力镜片不能与有机物一起存放，亚克力镜片其实就是一
个塑胶是一种有机物，有机物与有机物在一起存放，会有相似相容的原理，所以亚克力镜片不能
与其他有机溶剂一起存放，不能接触有机溶剂。存放亚克力镜片时，注意保持部分间隙，这个说
起来也是与亚克力镜片特征有很大一部分原因，亚克力镜片或者是亚克力板在受热或者受冷的时
候都会有部分的热胀冷缩，这个跟其有机物自己的特性有关，根据气候的变化，亚克力镜片的会
有细微的变化，这个时候就需要在存放亚克力镜片的时候给其中留有空隙。有机半透镜，通常是
采用透明的有机玻璃制造而成。
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亚克力半透镜亚克力板和防弹玻璃之间的区别：聚碳酸酯(PC)俗称“防弹玻璃胶”，透明性能
好，属非结晶性塑料。PC现已成为五大工程塑料中增长速度更快的通用工程塑料。没有特别加以
说明的情况下，通常所说的聚碳酸酯都是指双酚A型聚碳酸酯及其改性品种。PMMA俗称亚克力板、
亚克力，化学名为聚甲基丙烯酸甲酯。是迄今为止合成透明材料中质地更优异，价格又比较适宜
的品种。亚克力也属非结晶性塑料，透明性很好。在日常生活中，PC和PMMA已经得到普遍应用，
两者透明性都很好。亚克力半透镜是属于环保产品。半透镜面厂商

颜色半透镜其优点在于不容易褪色，颜色多样化，可以自己选定颜色配置，色泽均匀。半透
镜面厂商

亚克力半透镜加工工艺：亚克力可以采用浇铸、注塑、挤出、热成型、激光雕刻、激光切割
等工艺。浇铸成型，浇铸成型用于成型有机玻璃板材、棒材等型材，即用体本体聚合方法成型型
材。浇铸成型后的制品需要进行后处理，后处理条件是60℃下保温2h，120℃下保温2h热成型是
将有机玻璃板材或片材制成各种尺寸形状制品的过程，将裁切成要求尺寸的坯料夹紧在模具框架
上，加热使其软化，再加压使其贴紧模具型面，得到与型面相同的形状，经冷却定型后修整边缘
即得制品。加压可采用抽真空牵伸或用对带有型面的凸模直接加压的方法。热成型温度可参照表3
推荐的温度范围。采用快速真空低牵伸成型制品时，宜采用接近下限温度，成型形状复杂的深度
牵伸制品时宜采用接近上限温度，一般情况下采用正常温度。半透镜面厂商


